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(54) Verschlusskappe 

(57) Eine Verschlusskappe weist in einem Uber- 
gangsbereich (7) zwischen dem Kappenboden (2) und 
der Kappenschurze (3) einen Wulst (6) zum AndrOcken 
einer Dichtscheibe (5) gegen eine Behaltermundung 
auf. Der Wulst (6) weist eine Hinterschneidung (8) auf 
und ist in Abschnitten (9) mit Schwachungen (1 0) verse- 
hen, welche dem Wulst (6) eine radiale Flexibility ver- 
leihen. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die Erf indung betrifft eine Verschlusskappe mit 
den Merkmalen des Oberbegriffs der unabhangigen 
Patentanspruche. Solche Verschlusse aus Kunststoff f 
sind in einer Vielzahl bekannt und werden zum Ver- 
schliessen unter anderem auch von Behaitern mit koh- 
lensaurehaltigen Getranke verwendet. 
[0002] Dabei sind viele verschiedene Anordnungen 
zum Erzielen einer Dichtung zwischen der Verschlus- 
skappe und der Behaitermundung bekannt. Bei einer 
bekannten Dichtvariante wird die Dichtung mit einer an 
die Innenseite des Kappenbodens gelegten Dicht- 
scheibe erzielt, die durch den Kappenboden gegen die 
Behaitermundung angedruckt wird. 
[0003] Es ist wichtig, dass vor allem im Bereich des 
ausseren Randes der Behaitermundung eine gute 
Anpressung der Dichtscheibe erzielt wird. 
[0004] Aus der EP 55 916 ist beispielsweise ein sol- 
cher Verschluss bekannt. Die Dichtscheibe wird durch 
einen Vorsprung im Bereich zwischen dem Kappenbo- 
den und der Kappenschurze gezielt gegen den oberen 
ausseren Rand der Mundung des Behaiters gedruckt 
Auf diese Weise wird eine Anpressung mit hohem Fia- 
chendruck und damit eine gute Dichtwirkung erzielt. 
[0005] Wenn sich im Innern der Flasche ein uberhoh- 
ter Druck bildet, beispielsweise durch Vergarung Oder 
Erwarmung, besteht die Gefahr, dass der Behalter 
bricht Oder dass die Verschlusskappe abspringt Es 
wurden bereits verschiedene Versuche gemacht, die- 
ses Problem zu Ibsen. 

[0006] Aus der EP 370 272 ist es beispielsweise 
bekannt, die umlaufende Rippe zum Andrucken der 
Dichtscheibe teil weise zu unterbrechen. Die Dicht- 
scheibe kann im Bereich der Unterbruche bei Gber- 
druck ausweichen und so eine Reduktion des Druckes 
im Behalter erlauben. Die Konstruktion gemass EP 370 
272 ist aber mit dem Nachteil behaftet, dass in den 
Bereichen der Unterbrechung die Dichtscheibe uber- 
haupt nicht an den ausseren Rand angedruckt wird. 
Dies kann zu Undichtheit fuhren, auch wenn im Behal- 
ter kein erhGhter Druck lestzustellen ist. 
[0007] Aus der US 4 629 083 und aus der EP 770 559 
ist ausserdem eine Verschlusskappe bekannt, bei wel- 
cher der Wulst, welcher die Dichtscheibe gegen den 
Behalterhals drucken soli nicht als Verdickung im Ober- 
gangsbereich zwischen dem Kappenboden und der 
Kappenschurze angeordnet ist, sondern als axial nach 
unten hervorstehende, umlaufende Rippe. Bei dieser 
Konstruktion besteht das Problem, dass die Anpres- 
sung auf Grund des Spaltes zwischen der Rippe und 
der Innenseite der Kappenschurze nicht sehr stark ist. 
Diese beiden Konstruktionen losen ausserdem das Pro- 
blem des Berstens von Behaitern bei erhohtem Innen- 
druck ebenfalls nicht. 

[0008] Es ist deshalb eine Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung, die Nachteile des Bekannten zu vermeiden, 
insbesondere also eine Verschlusskappe zu schaffen, 



die bei erhohtem Innendruck im Behalter in der Art 
eines Uberdruckventils funktioniert, d.h. den Gasablass 
ermdglicht, die trotzdem bei normalem Innendruck 
zuverlassig dichtet und welche einfach und wirtschaft- 
lich herstellbar ist. 

[0009] Erf indungsgemass werden diese Aufgaben bei 
der vorliegenden Verschlusskappe durch die Merkmale 
des kennzeichnenden Teils von Patentanspruch 1 
geldst. 

o [0010] Die Verschlusskappe fur einen Behalter weist 
einen Kappenboden und eine Kappenschurze auf. Die 
Kappenschurze ist mit inneren Ruckhaltemitteln verse- 
hen, welche mit ausseren Ruckhaltemitteln an der Mun- 
dung eines Behaiters in Eingriff bringbar sind. Die 
is Kappe kann beispielsweise ein Schraubgewinde aber 
auch ein Schnapp- oder Bajonettgewinde aufweisen. 
Die Kappe ist vorteilhaft bei C0 2 -haltigen Getranken 
Oder bei heiss abgefiillten Getranken einsetzbar. 
[0011] Die Verschlusskappe weist ausserdem eine 
20 Dichtscheibe, auf die wenigstens teilweise am Kappen- 
boden anliegt. Selbstverstandlich ist auch eine nicht- 
durchgehende Dichteinlage, beispielsweise ein 
Dichtring denkbar. Die Verschlusskappe weist ausser- 
dem im Ubergangsbereich zwischen dem Kappenbo- 
25 den und der Kappenschurze einen umlaufenden Wulst 
zum Anpressen der Dichtscheibe an die obere. aussere 
Kante der Mundung des Behaiters auf. Die Verschlus- 
skappe ist zwischen dem Wulst und der Schurze wenig- 
stens teilweise mit einer umlaufenden 
30 Hinterschneidung versehen. Die Hinterschneidung 
kann sich gleichmassig uber 360 Grad uber den 
Umfang der Verschlusskappe erstrecken. 
[001 2] Es ist aber auch denkbar die Hinterschneidung 
nur segmentweise auszubilden. Der Wulst ist ausser- 
35 dem in wenigstens einen segmentfSrmigen Abschnitt 
mit einer Schwachung versehen. Die Kombination eines 
umlaufenden Wulstes mit einer Hinterschneidung und 
einer Schwachung in segmentartigen Abschnitten fuhrt 
zu einer besonders guten Dichtwirkung, welche trotz- 
40 dem das Ablassen eins Uberdrucks erlaubt 

[001 3] Weil der Wulst umlaufend ohne Unterbrechun- 
gen im Obergangsbereich zwischen dem Kappenboden 
und der Kappenschurze ausgebildet ist, erfolgt eine 
gleichmassige Andruckung der Dichtscheibe an die 
45 Behaitermundung. Die Hinterschneidung verleiht dem 
unteren Rand des Wulstes eine gewisse Flexibilitat, 
sodass der Wulst bei Beaufschlagung mit Druck nach 
aussen biegbar ist Durch die Wahl der Gr6sse der Hin- 
terschneidung kann der Druck, bei welchem der Innen- 
50 druck abgeblasen wird genau vorbestimmt werden. Die 
Schwachungen im Wulst verleihen dem Wulst in den 
vorbestimmten Abschnitten eine grossere radiale Flexi- 
bilitat. In diesen Abschnitten kann die Dichtscheibe bei 
erhahtem innendruck nach aussen gedruckt werden. 
55 Ein Abblasen ist damit mdglich. 

[0014] Bevorzugt erstreckt sich die Hinterschneidung 
vom unteren Rand des Wulstes in einen Bereich, der 
Abstand zum Kappenboden aufweist. Dies bedeutet, 
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dass der Wulst im Ubergangsbereich zwischen dem 
Kappenboden und der Kappenwand durchgehend aus- 
gebildet ist. 

[001 5] In einem besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
beispiel ist die Schwachung des Wulstes durch Vertie- 
fungen auf der Aussenseite des Wulstes gebildet, 
welche der Kappenschurze zugewandt ist. Damit wer- 
den segmentartige Schwachungen erzeugt, ohne dass 
sich eine unregelmassige Anpressfiache ergibt. Die 
Anpressfiache, welche die Dichtscheibe gegen den 
ausseren oberen Rand der Behaitermundung anpresst 
erstreckt sich somit uber 360 Grad und ist im wesentli- 
chen f lach, d.h. sie weist keine Vertiefungen Oder Erhe- 
bungen auf. Die Vertiefungen auf der Aussenseite des 
Wulstes verleihen dem Wulst trotzdem in vorbestimm- 
baren Bereichen eine erhOhte radiale Flexibilitat. 
[001 6] Selbstverstandlich ist es auch denkbar, andere 
Arten von Schwachungen vorzusehen. Beispieisweise 
kann der Wulst durch andere Materialwahl, andere Ori- 
entierung des Materials oder durch andere Dichte des 
Materials geschwacht werden. 

[0017] In einem alternativen Ausfuhrungsbeispiel ist 
die Schwachung des Wulstes durch Vertiefungen gebil- 
det, die sich vom unteren Ende des Wulstes axial gegen 
den Kappenboden erstrecken und die sich vorzugs- 
weise uber die ganze Dicke des Wulstes erstrecken. 
Weil sich die Vertiefungen nicht bis zum oberen Ende 
des Wulstes sondern nur gegen den Kappenboden hin 
erstrecken, werden die Nachteile eines Wulstes mit 
durchgehenden Untebruchen gem&ss Stand der Tech- 
nik vermieden. 

[0018] Die Schwachung erstreckt sich vorteilhaft etwa 
Qber die H6he der Hinterschneidung. Im Bereich zwi- 
schen dem unteren Ende des Wulstes und dem Ende 
der Hinterschneidung ist der Wulst flexibel. In diesem 
Bereich ist die Schwachung besonders wirkungsvoll. 
[0019] Die Abschnitte, welche Schwachungen des 
Wulstes aufweisen, umfassen vorzugsweise insgesamt 
(d.h. die Summe aller Abschnitte zusammen) einen 
Winkelbereich von 90° bis 220°. Dabei sind vorzugs- 
weise etwa 3 bis 15 Abschnitte mit Schwachungen vor- 
gesehen. 

[0020] Zur ErhOhung der Abblasfunktion kann der 
Kappenboden auf seiner Innenseite ausserdem mit 
wenigstens einer radialen Vertiefung versehen sein, die 
sich radial wenigsten uber einen Dichtabschnitt des 
Kappenbodens erstreckt. Der Dichtabschnitt definiert 
diejenige Zone des Kappenbodens, welche die Dicht- 
scheibe gegen die Behaitermundung anpresst. Auf- 
grund der Vertiefung im Kappenboden kann die 
Dichtscheibe axial nach oben verdrSngt werden und so 
einen Weg zum Abbau eines Uberdrucks bilden. In 
einem besonders bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 
fluchtet die radiale Vertiefung in radialer Dichtung mit 
einer Schwachung des Wulstes. 
[0021 ] In einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel ist der 
Kappenboden auf seiner Innenseite mit einer umlaufen- 
den Rippe versehen, die konzentrisch zur Verschlus- 
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skappe veriauft Die umlaufende Rippe dient zur 
Erh6hung des Anpressdruckes der Dichtscheibe. Aus- 
serdem konnen auch radial verlaufende Rippen am 
Kappenboden vorgesehen sein. Die radialen Rippen 
sind vorzugsweise hCher ausgebildet als die umlau- 
fende Rippe. In diesem Fall wird auf die radialen Vertie- 
fungen verzichtet. Es hat sich herausgestellt, dass das 
Vorsehen von solchen radialen Rippen vor allem bei 
Heissabfullungen, beispieisweise bei Fruchtsaften, vor- 
teilhaft ist. Aufgrund der Hitze wird dabei die Dicht- 
scheibe weicher und es besteht ublicherweise die 
Gefahr, dass die Dichtscheibe radial nach innen gezo- 
gen wird. Mit den radialen Rippen und mit der umlaufen- 
den Rippe wird dies vermieden. 

[0022] Die Erfindung wird im folgenden in Ausfuh- 
rungsbeispiel en und anhand der Zeichnungen naher 
eriautert. Es zeigen: 



Figur 1 



Figur 2 



Figur 3 



Figuren 4a und 4b 



Figur 5 



einen Querschnitt durch eine erfin- 
dungsgemasse Verschlusskappe, 

schematische perspektivische 
Darstellung eines Ausschnrtts 
einer erfindungsgemassen Ver- 
schlusskappe 

Untenansicht einer erfindungsge- 
massen Verschlusskappe ohne 
Dichtscheibe 

zwei Ausfuhrungsbeispiele der 
Schachung des des Wulstes, und 

eine Verschlusskappe gemass 
Figur 4a auf einem Behaiter mit 
erhehtem Innendruck. 



[0023] Figur 1 zeigt eine erfindungsgemasse Ver- 
schlusskappe 1 im Querschnitt. Die Verschlusskappe 1 
besteht im wesentiichen aus einem Kappenboden 2 
und einer Kappenschurze 3, welche in einem Uber- 
gangsbereich 7 aufeinander treffen. Die Verschlus- 
skappe ist mit einer eingelegten Dichtscheibe 5 
versehen, welche an der Innenseite des Kappenbodens 
2 anliegt. Die Dichtscheibe dient zum Abdichten einer 
Behaitermundung eines schematisch dargestellten 
Behaiters 20. 

[0024] Im Obergangsbereich 7 ist ein Wulst 6 vorge- 
sehen, der die Dichtscheibe 5 gegen die obere Kante 
22 des Behaiters 20 anpresst. 

[0025] Zwischen dem Wulst 6 und der Innenseite der 
Kappenschurze 3 ist eine Hinterschneidung 8 vorgese- 
hen, welche dem unteren Ende 14 (siehe Figuren 3 und 
4) eine erhGhte radiale Flexibilitat verleiht. Erfindungs- 
gemass ist der Wulst 6 im Bereich der Hinterschnei- 
dung 8 mit Schwachungen 10 versehen. Die 
Schwachungen 10 verleihen dem Wulst 6 in ausgewahl- 
ten Abschnitten 9 (siehe Figuren 2 bis 4) eine zusatzlich 
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erhdhte radiale Flexibilitat. 

[0026] Die Dichtscheibe 5 wird in einem Dichtbereich 
1 7 vom Kappenboden 2 an die Behaltermundung ange- 
druckt. Sobald im Innern des Behalters ein erhehter 
Innendruck entsteht, wird der Kappenboden 2 nach 
oben gedruckt, wodurch die Dichtscheibe im Dichtab- 
schnitt 17 druckentlastet wird. Aufgrund der Schwa- 
chungen 10 im Wulst 6 kann die Dichtscheibe 5 im 
Bereich der Abschnitte 9 mit Schwachungen radial nach 
aussen gedruckt werden und der erhdhte Innendruck 
wird abgebaut. 

[0027] Die Verschlusskappe kann ausserdem mit wei- 
teren, fur Verschlusskappen bekannte, konstruktiven 
Einzelheiten versehen sein. In Figur 1 ist ein Garantie- 
band 19 gezeigt, welches unbefugtes Offnen des Ver- 
schlusses anzeigen soil. Ausserdem ist die 
Verschlusskappe mit Entluftungsaussparungen 18 ver- 
sehen, welche den Gasablass begunstigen. 
[0028] In Figur 2 ist ein Ausschnitt der erf indungsge- 
mSssen Verschlusskappe 1 ohne Dichtscheibe per- 
spektivisch dargestellt. In Figur 2 sind die 
segmentarigen Abschnitte 9 erkennbar, in welchen der 
Wulst 6 mit Schwachungen 10 versehen ist. Die Schwa- 
chungen 10 sind als Vertiefungen 12 ausgebildet, wel- 
che an der Aussenseite 13 des Wulstes 6 angeordnet 
sind. 

[0029] Zusammen mit der Hinterschneidung 8 fuhren 
die Vertiefungen 12 zu einer radialen Flexibilisierung 
des Wulstes 6. 

[0030] Die Innenseite 1 5 des Kappenbodens 2 ist aus- 
serdem mit radialen Rippen 16 versehen. Die radialen 
Rippen 16 erstrecken sich wenigstens uber den Dicht- 
abschnitt 17, in welchem eine Dichtscheibe 5 (siehe 
Figur 1) gegen eine Behaltermundung anpressbar ist. 
Der Kappenboden 2 ist ausserdem mit einer umlaufen- 
den Rippe 23 versehen, welche die Apressung der 
Dichtscheibe 5 im Bereich ausserhalb der radialen Ver- 
tiefungen 16 erhoht. Die Hohe h-, der radialen Rippen 

16 ist grosser als die HOhe h 2 der umlaufenden Rippe 
23. 

[0031] In Figur 3 ist eine erfindungsgemasse Ver- 
schlusskappe ohne Dichtscheibe von unten gezeigt. 
Der umlaufende Wulst 6 weist eine durchgehende 
Innenseite auf. Auf der Aussenseite 13 des Wulstes 6, 
welche gegen die Kappenschurze 3 gerichtet ist, ist der 
Wulst 6 mit Vertiefungen 12 versehen. Die Vertiefungen 
12 fuhren zu Schwachungen des Wulstes 6 in segment- 
artigen Abschnitten 9. Die Vertiefungen 12 sind gleich- 
massig uber den gesamten Umfang der 
Verschlusskappe verteilt. Sie erstrecken sich je uber 
einen Winkelbereich von etwa 5° bis 40°. Ausserdem 
sind radiale Rippen 16 im Kappenboden 2 gezeigt, wel- 
che zwischen den Vertiefungen 12 enden. Auf der 
Innenseite des Kappenbodens 2 ist ausserdem eine 
umlaufende Rippe 23 gezeigt, welche im Dichtabschnitt 

17 die nicht dargestellte Dichtscheibe 5 gegen die 
Behaltermundung anpresst. Die Hinterschneidung 8 
zwischen der Kappenschurze 3 und dem Wulst 6 ver- 



leiht dem Wulst 6 in Kombination mit den Vertiefungen 
12 eine erhdhte Flexibility in Pfeilrichtung r. 
[0032] In Figuren 4a und 4b sind verschiedene Aus- 
fuhrungsbeispiele zur Ausbildung der Schwachungen 

5 1 0 des Wulstes 6 gezeigt. 

[0033] In Figur 4a ist der Wulst 6 nur auf der Aussen- 
seite 13, welche gegen die Kappenschurze 2 gerichtet 
ist, mit einer Vertiefung 12 versehen. Die Vertiefung 12 
erstreckt sich vom unteren Ende 14 axial gegen den 

10 Kappenboden 2 hin. Die Hinterschneidung 8 weist eine 
HGhe h auf. Das Ende der Hinterschneidung 8 liegt im 
Abstand zu der Innenseite 15 des Kappenbodens 2. 
Dies heisst, dass der Wulst 6 im Ubergangsbereich 7 
zwischen der KappenschQrze 2 und dem Kappenboden 

15 3 zwischen Kappenboden und Kappenschurze durch- 
gehend ausgebildet ist. Die Dichtscheibe 5 wird durch 
den Wulst 6 gegen eine nur schematisch dargestellte 
Mundung eines Behalters 20 gedruckt. 
[0034] In Figur 4b ist ein alternatives Ausfuhrungsbei- 

20 spiel der Erfindung gezeigt. Die Vertiefung 12', welche 
die Schwachung 10 im Wulst 6 bildet ist in radialer Rich- 
tung durchgehend ausgebildet. Ansonsten entspricht 
das Ausfuhrungsbeispiel gemass Figur 4b dem Beispiel 
aus Figur 4a. 

25 [0035] In Figur 5 ist das Ausfuhrungsbeispiel gemass 
Figur 4a auf einen Behaiter mit erhGhtem Innendruck 
gezeigt. Auf Grund des erhdhten Innendrucks im Behai- 
ter 20 ist der Kappenboden 2 axial nach aussen gewdlbt 
(sogenanntes Doming). Dadurch wird die Dichtscheibe 

30 5 im Dichtabschnitt 1 7 druckentlastet, so dass Gas ent- 
weichen kann. Aufgrund der Schwachung 10 des Wul- 
stes 6 kann der Wulst und damit die Dichtscheibe 5 in 
Pfeilrichtung r radial nach aussen gedruckt werden, 
wodurch Gas auch in diesem Bereich entweichen kann. 

35 In gestrichelten Linien ist die Position des Wulstes in 
Normallage gezeigt. In den Umfangabschnitten ausser- 
halb der Abschnitte 9 mit Schwachungen 10 nimmt der 
Wulst 6 diese Originallage ein. Die Entluftung erfolgt 
also nur segmentweise und ist daher genau kontrollier- 

40 bar. In den ubrigen Abschnitten ist die Anpressung der 
Dichtscheibe 5 nach wie vor so gross, dass eine Dich- 
tung gewahrleistet ist. 

Patentanspruche 

45 

1 . Verschlusskappe (1 ) fur einen Behaiter (20), 

mit einem Kappenboden (2) und 

so einer Kappenschurze (3), mit inneren Ruckhal- 

temitteln (4), welche mit ausseren Ruckhalte- 
mitteln der Mundung des Behalters (20) in 
Eingriff bringbar sind, 

55 mit einer Dichtscheibe (5), die wenigstens teil- 

weise am Kappenboden (2) anliegt, 

und mit einem umlaufenden Wulst (6) im Uber- 
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gangsbereich (7) zwischen Kappenboden (2) 
und der Kappenschurze (3). zum Anpressen 
der Dichtschebe (5) an die obere Sussere 
Kante (22) der Mundung des Behaiters (20), 
dadurch gekennzeichnet, dass die Verschlus- 5 
skappe (1) zwischen dem Wulst (6) und der 
Schurze (3) wenigstens teilweise mit einer 
umlautenden Hinterschneidung (8) versehen 
ist, und dass der Wulst (6) in wenigstens einem 
segementartigen Abschnitt (9) eine Schwa- w 
chung (10) aufweist. 

2. Verschlusskappe (1) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Hinterschneidung (8) 
sich bis in einen Bereich erstreckt, der beabstandet is 
zu der Innenseite (15) des Kappenbodens (2) ist. 

3. Verschlusskappe nach einem der Anspruche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die SchwS- 
chung (1 0) des Wulstes (6) durch Vertiefungen (1 2) 20 
auf der der Kappenschurze (3) zugewandten Aus- 
senseite (13) des Wulstes (6) gebildet ist. 

4. Verschlusskappe nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwachung 25 
(10) des Wulstes (6) durch Vertiefungen (12') gebil- 
det ist. die sich vom unteren Ende (14) des Wulstes 

(6) axial gegen den Kappenboden (2) erstrecken, 
und die sich vorzugsweise uber die ganze Dicke (d) 
des Wulstes erstrecken. 30 

5. Verschlusskappen nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, dass sich die SchwS- 
chungen (10) etwa uber die Hohe (h) der Hinter- 
schneidung (8) erstrecken. 35 

6. Verschlusskappe nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, dass die Abschnitte (9) 
mit einer Schwachung (10) insgesamt einen Win- 
kelbereich von 90° bis 220° umfassen, wobei vor- 40 
zugsweise 3 bis 15 Abschnitte (9) mit Schwachung 
(10) vorgesehen sind. 

7. Verschlusskappe nach einem der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, dass der Kappenbo- 45 
den (2) auf seiner Innenseite (15) wenigstens eine 
radiale Rippe (16) aufweist, die sich radial wenig- 
stens uber einen Dichtabschnitt (17) der Kopfplatte 

(2) erstreckt, und dass der Kappenboden optional 
eine umlaufende Rippe (23) aufweist, wobei die so 
H6he (r^) der radialen Rippe (16) grbsser ist als die 
H6he (h^ der umlaufenden Rippe. 

8. Verschlusskappe nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die radiale Rippe (16) zwi- 55 
schen benachbarten SchwSchungen (10) des Wul- 
stes (6) endet. 
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